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Dossier élève

Introduction :

Explication des étapes :
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ATTENTION !
Toute les mesures sont

en "mm"
1 cm = 10 mm

Définition du
bloc initial

Dessin et
traçage

Paramétrages
de l'usinage

Usinage

Longueur, largeur et épaisseur du plastique

- Contour (intérieur ou extérieur)
- Profondeur

Dessin sur l'ordinateur

Usinage automatique



1ere étape

1) Ouvrir le logiciel :

> Démarrer
> Programme

> Galaad
> Galaad (Fraisage)

2) Nouveau projet :

> Fichier
> Nouveau
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Largeur du plastique dans la
machine

Longeur du plastique dans la
machine

Epaisseur du plastique dans la
machine

Plastique > Plastique normal

Plastique dur > Plexisglass

ATTENTION !
Toutes les mesures sont en "mm"
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Régler à 0,2 mm

Choix de l'outil
Demander l'aide du professeur

A disposition :
1 > Diamètre 1 mm
16 > Diamètre 3 mm



2eme étape

1) Réalisation du dessin :

Remarque :
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Vue réelle

Outils de
dessin :
- trait
- Rond

- Rectangle

Inserer du
texte

Cotation

Option du
texte

Rotation en
tout genre

Rotation la
plus utilisée



3eme étape

1) Enregistrement du fichier :

1ere fois :

> Fichier
> Enregistrer-sous

> Mes documents
> Nom

Sinon :

> Fichier
> Enregistrer

Pour enregistrer sur la disquette (A:) :

> Fichier
> Enregistrer-sous

> Poste de travail
> Disquette

> Nom
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4eme étape

➢ Paramètre de contournage

Usinage :
> Usinage

> Contournage
> Définir la trajectoire

(Vérifier les options suivantes ou les modifiés suivant vos choix)
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L'outil passera à
l'extérieur ou à

l'intérieur du traçage ?

Réaliser ses 2 paramètres pour tous les
traçages (rectangle, rond, texte, ...) !



➢ Paramètre de la profondeur :
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1 - Cliquer ici, après
avoir sélectionné le

tracé

2 – Profondeur d'usine
que l'on veut
(en mm)

3 – Choix de l'outil
demander au
professeur



5eme étape

6) Usinage :

> Usinage
> Fraiser

Sur le 1er onglet (Paramètres d'usinage):

Sur le 2eme onglet (options avancés):

Sur le 3eme onglet (origine pièce) :

Appel du professeur OBLIGATOIRE pour l'usinage !!!
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Cocher cette option,
puis cocher :

« sur le premier objets
de la séquence »

Modifier la vitesse à
50 %



7) Usinage bis :

Présentation de l'interface :

Procédure à suivre :

➢ Mise en place de la pièce à usiner sur la machine :
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Arrêt d'urgence !!!

Mise en place du
skoch double face

Coller FORTEMENT la
piéce a l'origine de la

machine.

Merci de nettoyer la machine ainsi
que l'espace de travail, après

utilisation ...

Coller la pièce sur
l'origine de la
machine !!!

Avoir la main a
porter de l'arrêt
d'urgence tout le

long de
l'usinage !!!


