SIS [RAVAILN'

Croquis de la piéce

CIRCUIT COTE CUIVRE MACHINE |MINIPERCEUSE
LZhBF axeol| | i & OU‘
+ o+ o+ 4+ + . 4 D=2
s ' FORET O=1mm
i T OUTILLAGE |FORET 0=1,3mm
: J il FORET U=2mm

=1

4

I |

[cst1 0 Le reste D=1mm

MATIERE |CIRCUIT IMPRIME

Mode opératoire Moyens de contréle
Percer les pastilles NOIRES au diameétre 1mm. Visuel. Retourner le circuit et regarder par transparence
Percer les autres pastilles au diametre indique. si tous les trous sont percés.

Organisation du poste

CIRCUITS NON PERCES

) CIRCUITS PERCES

TENIR LES CIRCUITS A PERCER CORRECTEMENT.

NE PAS METTRE LES DOIGTS SOUS LE FORET.

NE PAS DEPLACER LE CIRCUIT LORSQUE LE FORET LE TRAVERSE.
PERCER LES CIRCUITS

ECHELLE -/ v o7 CARTE PICAXE 18M?




SIS [RAVAILN'

Croquis de la piece

o0°l° © | _Ploaxe 18M2 MACHINE |FERASOUDER
N + 4+ 4+

2
p PINCE COUPANTE
’ (@]
STRAP ° : - | OUTILLAGE |PLIEURDE COMPOSANT
=T : ® SUPPORT DE FER
- |- |7 STRAP
CIRCUIT MATIERE ETAIN

COTE COMPOSANTS CIRCUIT IMPRIME

01 23|

Mode opératoire Moyens de contradle
Repérer I'implantation du strap. Croquis + visuel.
Plier les pattes, et implanter le strap sur le C.I. Visuel.
Réaliser toutes les soudures et couper les pattes. Visuel.

Organisation du poste

@ Circuits Imprimeés -
@ Strap x’fé
@ Cl + Strap e
ETAIN —~1
PLIEUR DE
C.len phase COMPO3ANTS
d'opération
PINCE COUPANTE

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LE STRAP
ECHELLE :/ N-F y

CARTE PICAXE 18M?2




SIS [RAVAILN'

Croquis de la piece
| Picaxe 18M2 MACHINE |FERASOUDER
+ + + 4+ +
R=4,7KQ
z
1 PINCE COUPANTE
o
/| OUTILLAGE |PLIEURDE COMPOSANT
° SUPPORT DE FER
R=4,7KQ
CIRCUIT MATIERE |an
0123
Mode opératoire Moyens de contradle

Repérer I'implantation de la résistance. Croquis + visuel.

Plier les pattes, et implanter la résistance sur le C.I. Visuel.

Réaliser toutes les soudures et couper les pattes. Visuel.

Organisation du poste

@ Circuits imprimeés

/f h R
@ Résistances de 4,7K ohms | p—
@ Cl + Résistances -
ETAIN ==
PLIEUR DE
C.len phase COMPOSANTS
d'opération

PINCE COUPANTE

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LA RESISTANCE DE 4,7K OHM

ECHELLE -/ = 1.7 CARTE PICAXE 18M?

1




SRHSEE [RAVAIL N°40

Croquis de la piece

R =22 KQ : + 4+
2
1 PINCE COUPANTE
o
- OUTILLAGE |[PLIEURDECOMPOSANT
=]
- |- SUPPORT DE FER
- |- R =22 KQ
CIRCUIT MATIERE |an
Mode opératoire Moyens de contradle
Repérer I'implantation des résistances Croquis + visuel.
Plier les pattes, et implanter les résistances sur le C.1. Visuel.
Réaliser toutes les soudures et couper les pattes. Visuel.

Organisation du poste

@ Circuits imprimeés

/f h R
@ Résistances de 22K ohms | p—
@ Cl + Résistances -
ETAIN ==
PLIEUR DE
C.len phase COMPOSANTS

d'opération
PIMCE COUPANTE

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LA RESISTANCE DE 22K OHM

ECHELLE -/ = 1.7 CARTE PICAXE 18M?

1




SIS [RAVAILN'

Croquis de la piece
R =10 KQ [ Picaxe 18M2 MACHINE FER A SOUDER
EEEEE— + 4+ + 4+ +
= PINCE COUPANTE
S OUTILLAGE |PLIEURDECOMPOSANT
B SUPPORT DE FER
R=10 KQ
CIRCUIT MATIERE |an
-
0123
Mode opératoire Moyens de contradle
Repérer I'implantation de la résistance Croquis + visuel.
Plier les pattes, et implanter la résistance sur le C.I. Visuel.
Réaliser toutes les soudures et couper les pattes. Visuel.

Organisation du poste

@ Circuits imprimeés

/f h R
@ Résistances de 10K ohms | p—
@ Cl + Résistances -
ETAIN ==
PLIEUR DE
C.len phase COMPOSANTS

d'opération
PIMCE COUPANTE

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LA RESISTANCE DE 10K OHM
ECHELLE :/ N-F !

CARTE PICAXE 18M?2

1




SIS [RAVAILN'

Croquis de la piece
oo . | Picaxe 18M2 MACHINE FER A SOUDER
© : +' /'E! + 4+ o+ 4+ o+
R=100Q _ ]
P :f PINCE COUPANTE
F""_' I | OUTILLAGE |PLIEURDECOMPOSANT
_ | = SUPPORT DE FER
_ | | R=100Q
CIRCUIT MATIERE ETAIN
COTE COMPOSANTS 0125] o CIRCUIT IMPRIME
Mode opératoire Moyens de contradle
Repérer I'implantation de la résistance Croquis + visuel.
Plier les pattes, et implanter la résistance sur le C.I. Visuel.
Réaliser toutes les soudures et couper les pattes. Visuel.
Organisation du poste
@ Circuits imprimés -
// )
@ Résistances de 100 ohms ,,f"@ @ —
@ Cl + Résistances -
ETAIN 1
FLIEUR DE
C.len phase COMPOSANTS
d"opération
PINCE COUPANTE
RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.
NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.
ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.
SOUDER LA RESISTANCE DE 100 OHM CARTE P I CAXE 18M2
ECHELLE :/ N-F ! L




BRHSEE [RAVAIL N/

Croquis de la piece

o o | o ::EI__ | Picaxe 18M2 MACHINE FER A SOUDER
adl o+
— ]
INTER _— | —
1 =
: —l_ . ; PINCE COUPANTE
——— || | OUTILLAGE
S SUPPORT DE FER
: Interrupteur a glissiére
CIRCUIT MATIERE |cramn
0123] c
Mode opératoire Moyens de contradle
Implanter l'interrupteur. Croquis + visuel.
Réaliser toutes les soudures et couper les pattes. Visuel.

Organisation du poste

€7} Circuits imprimés T
() Interrupteur (@)

@ Cl + Interrupteur *
~
ETAII-L.--"'///

C.len phas
d'opération

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.
SOUDER L'INTERRUPTEUR

ECHELLE -/ = 1.7 CARTE PICAXE 18M?




SRHSUE TRAVAIL N80

Croquis de la piece

o © 7: | Picaxs 18MZ2 MACHINE FER A SOUDER
E‘ + + + + +
1 =
] 1
Sens ! i B o
Chllh - OUTILLAGE |SUPPORTDEFER
e—
Support 18 broches g '
= Support Cl 18 broches
.  MATIERE ETAIN
01 2 3| = CIRCUIT IMPRIME
Mode opératoire Moyens de contradle
Repérer le sens d’implantation  du support de ClI. Croquis + visuel.
Implanter le support sur le circuit imprimé Visuel.
Réaliser toutes les soudures. Visuel.

Organisation du poste

€7} Circuits imprimés T
(S) support de CI 18 broches )

@ Cl + Support 18 broches ,
-
ETAH-L--""f//

C.len phas
d'opération

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LE SUPPORT DE CI 18 BROCHES

ECHELLE :/ N-F !

CARTE PICAXE 18M?2

1




SIS [RAVAILN'

Croquis de la piece

MACHINE FER A SOUDER

i; | Picaxe 18MZ2
+ + + + +

Sens !

OUTILLAGE |SUPPORTDEFER

m o~ Q= M

Support Cl 16 broches
Support 16 broches | L5 MATIERE ETAIN
0123] CIRCUIT IMPRIME
Mode opératoire Moyens de contradle
Repérer le sens d’implantation  du support de ClI. Croquis + visuel.
Implanter le support sur le circuit imprimé Visuel.
Réaliser toutes les soudures. Visuel.

Organisation du poste

€7} Circuits imprimés T
(S) support de CI 16 broches )

@ Cl + Support 16 broches ,
-
ETAH-L--""f//

C.len phas
d'opération

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LE SUPPORT DE CI 16 BROCHES

ECHELLE :/ N-F !

CARTE PICAXE 18M?2

1




SRR [RAVAIL N'

Croquis de la piece

Sens !

Résistance réseau

oo o | FPicaixe 18hM2
O - MACHINE |FERASOUDER
o o+
[ ] L
2
1
u]
-/l OUTILLAGE |SUPPORTDEFER
=]
Résistance réseau 10 KQ
MATIERE |ran
0 CIRCUIT IMPRIME

0123

Mode opératoire

Moyens de contradle

Repérer le sens d'implantation  de la résistance.

Croquis + visuel.

Implanter la résistance sur le circuit imprimé

Visuel.

Réaliser toutes les soudures.

Visuel.

Organisation du poste

@ Circuits imprimés
@ Résistance réseau 10 KQ

@ Cl + Résistance

o

T
.
E T.mnfff// -© b

C.len phas
d'opération

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LA RESISTANCE RESEAU

ECHELLE :/ N-F !

1

CARTE PICAXE 18M?2




NIE @

Croquis de la piece
oo i | Picaxe 18mM2
O =I Py MACHINE FER A SOUDER
.+”| :

-
L1

g
b 1) o

o)

OUTILLAGE |SUPPORTDEFER

L

Embase jack / :

. a‘nnar;e | EMBASE JACK
jhﬁfljun MATIERE ETAIN

W bW

s

) CIRCUIT IMPRIME
0123
Mode opératoire Moyens de contradle
Implanter 'embase jack. Croquis + visuel.
Réaliser toutes les soudures. Visuel.

Organisation du poste

€7} Circuits imprimés T
(E) Embase jack )

@ Cl + Embase jack *
~
ETAII-L.--""f//

C.len phas
d'opération

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER L'EMBASE JACK
ECHELLE :/ N-F !

CARTE PICAXE 18M?2




0o EfIS @

Croquis de la piece
o Qe # | Picaxe 18h2 M A C H I N E FER A SOUDER
- - . B + o+ o+ + o+
=
a B £
ATTENTION AU SENS ; 1 PINCE COUPANTE
D'IMPLATATION 0
- /| OUTILLAGE
/ n & SUPPORT DE FER
: - a|m-aue R DEL ROUGE
= + _ﬁhq_"ljn.i.n MATIERE ETAIN
filas o CIRCUIT IMPRIME
0123
Mode opératoire Moyens de contradle
Repérer le + et le - de la DEL. Croquis + visuel.
Implanter la DEL sur le C.I. Croquis + visuel.
Réaliser toutes les soudures et couper les pattes. Visuel.

Organisation du poste

@ Circuits imprimés |
DEL -

&3 cl+DEL 3

C.lenphase
d'opération

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LA DIODE ELECTROLUMINESCENTE

ECHELLE :/ N-F !

CARTE PICAXE 18M?2

1




NE - | @

Croquis de la piece
- ol # i, | PFicaxe 18MZ MACHINE FER A SOUDER
CONDENSATEUR 100nF . =j+ i
&
1 PINCE COUPANTE
: u)
-| | OUTILLAGE
= SUPPORT DE FER
2 | CONDENSATEUR 100nF
: MATIERE |gam
— CIRCUIT IMPRIME
0123 B
Mode opératoire Moyens de contradle
Implanter le condensateur sur le C.1. Croquis + visuel.
Réaliser toutes les soudures et couper les pattes. Visuel.
Organisation du poste
€7} Circuits imprimés |~
- ©
@ Condensateur 100nF
@ Cl + Condensateur /E

Clenphase
d'apérdlion

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LE CONDENSATEUR 100nF
ECHELLE :/ N-F !

CARTE PICAXE 18M?2

1




RSHIRE TRAVAIL N°140

Croquis de la piece

Ficaxe 18MZ MACHINE |FERASOUDER

ASSOCIATION DES |
BORNIERS 2 +3 |~

ATTENTION AU SENS
D'IMPLATATION DES
BORNIERS

OUTILL AGE |SUPPORTDEFER

o ~NO 2N

8 BORNIERS DE 2
/ g 2 BORNIERS DE 3
ASSOCIATION DES MATIERE
BORNIERS 2 + 2 ETAIN
EEE CIRCUIT IMPRIME
Mode opératoire Moyens de contradle
Associer les borniers en eux. Croquis + visuel.
Implanter les borniers sur le C.I. Croquis + visuel.
Réaliser toutes les soudures. Visuel.

Organisation du poste

€7} Circuits imprimés |
Borniers u

@ Cl + Borniers @'

C.l en phase
dopérdion

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

CARTE PICAXE 18M?2

SOUDER LES BORNIERS
ECHELLE :/ N-F !




RSHIRE TRAVAIL N°150

Croquis de la piece

% | +'°+‘°5;Xi :‘E’*Mz MACHINE |FErAsouDer

oo

Q

CONDENSATEUR 100pF e g.

ATTENTION AU SENS PINCE COUPANTE

(R R A ]

D'IMPLATATION OUTILLAGE
SUPPORT DE FER
' socoocol CONDENSATEUR 100uF
v ] - MATIERE |gran
@] CIRCUIT IMPRIME
Mode opératoire Moyens de contradle
Repérer le + et le - du condensateur. Croquis + visuel.
Implanter le condensateur sur le C.1. Croquis + visuel.
Réaliser toutes les soudures et couper les pattes. Visuel.

Organisation du poste

€7} Circuits imprimés |~
@ Condensateur 100pF

@ Cl + Condensateur @'

Clenphase
d'apérdlion

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LE CONDENSATEUR 100pF

— CARTE PICAXE 18M?

ECHELLE :/ N-F L




RSHIRE TRAVAIL N°160

Croquis de la piece
@E’ MACHINE |FERASOUDER

ATTENTION AU SENS
D'IMPLATATION

PINCE COUPANTE

OUTILLAGE
SUPPORT DE FER

CLIP PILE DE 9V

MATIERE |gram
CIRCUIT IMPRIME

Mode opératoire Moyens de contradle
Repérer le + (fil rouge) et le - du clip pile. Croquis + visuel.
Implanter le clip pile sur le C.1. Croquis + visuel.
Réaliser toutes les soudures et couper les pattes. Visuel.

Organisation du poste

€7} Circuits imprimés |~
() clip pile de 9v — ©
&3 cI + Clip pile 9V &

Clenphase
d'apérdlion

RANGER LE FER A SOUDER DANS SON SUPPORT.

NE PAS BRULER LE FIL ELECTRIQUE AVEC LE FER.

ATTENTION AUX CHEVEUX LONGS ET AUX MANCHES.

SOUDER LE CLIP PILE DE 9V 1 CARTE PICAXE 18M2

ECHELLE :/ N-F L




RSHIRE TRAVAIL N°170

Croquis de la piece

MACHINE

ATTENTION AU SENS
D'IMPLATATION

Sens'! L293 OUTILLAGE
CIRCUITS INTEGRES :
LE.EEETY A, Sens ! - PICAXE 18M2
PICAXE 18M2 N
——— T T i | | | ftgogerd MATIERE L2903
CIRCUIT IMPRIME
Mode opératoire Moyens de contradle
Repérer le sens grace a I'encoche . Visuel.
Plier Iégerement toutes les pattes contre la table. Visuel.
Implanter les circuits intégrés sur leur support. Croquis + visuel.

Organisation du poste

-

@ Circuits imprimés |~ - -

- L293

o — &
@ Cl + Circuits intégrés Picaxe 18M2
&l o
."'I

C.lenphase
d'opérdlion

ATTENTION AUX PATTES DES COMPOSANTS.

IMPLANTER LES CIRCUITS INTEGRES

ECHELLE :/ N-F ya

CARTE PICAXE 18M?2




